Technicky list

MM730FG

10:1 adi€éné vytvrzujici promovaci pryz pro pouziti v potravinarstvi

SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

Uvod Vlastnosti Testovaci metoda  Hodnota
MM730FG je tekuty, dvousloZzkovy adi¢né vytvrzujici Nevytvrzeny vyrobek
silikonovy elastomer. Po smichani slozek A a B ve spravném Vzhled Viscous liquid

pomeéru dojde pfi teplotach okolniho vzduchu k vytvrzeni b&hem

24 hodin. Rychlost Barva cast A bezova
vytvrzeni mlze byt urychlena teplem. Vytvrzena pryz Barva ¢ast B bila
vykazuije vynikajici fyzické i elektrické vlastnosti. Typ vytvrzovani adiéni
Kli¢ové vlastnosti Cas odformovani - hod. 4 hod.

e FDA CFR 177.2600 vyhovujici mastnym a vodnim potravindm  Max. doba vytvrzeni p¥i 25 24 hod

e Schvéleni EC 1935/2004 a EC 10/2011 °C od.

e Velmi nizke smrsténi Max. doba vytvrzeni pfi 100 .

e \Vysokda rozmeérova stabilita °C ’ y P 30 min.
Informace o pouziti a vytvrzovani Pomé&r michani 10:1
DULEZITE: o ) o Doba zpracovatelnosti - min. 60 min.
Cast "A" produktu obsahuje platinovy katalyzator; proto je potreba gy ozita (A) mPas Brookfield 17000 mPas
vénovat velkou pozornost pfi pouziti automatického davkovaciho . ) '

zafizeni. Zajistéte, aby davkovaci zafizeni nebylo Viskozita (B) mPas Brookfield 2000 mPas
kontaminovano zbytky kaucuku obsahujicich hydrid, protoze by ~ Viskozita smi§ena mPas Brookfield 15000 mPas

doslo k vytvrzeni. Pokud mate pochybnosti, doporu€ujeme
dlkladné ogistit pfistroj vhodnym uhlovodikovym rozpoustédiem
nebo silikonovou kapalinou.

Vytvrzeny vyrobek

After 7 days cure at 23° +/-2° C and 50+/-5% humidity

Michani CTE linearni ppm/°C 252 ppm/°C
Pridavejte pozadované mnozstvi dild "A" a "B" dle hmotnosti v CTE objemovy ppm/°C 756 ppm/°C
uvedeném poméru, do plastové nebo kovové nadoby o 3x v&tSim  Bgrya bézova
objemu, a michejte, dokud se material barevné nesjednoti. Pro )

dosazeni nejlepsich vysledkd doporu¢ujeme odplynéni. Pribézné TvrdostvShc’{e A ASTM D 2240-95 30 o
odvzdu$néni je prevenci preteteni béhem této operace. V Prodlouzeni % ISO 37 600 %
pfipadé automatického davkovani statickou smésSovaci hlavou je ~ FDA CFR (21] 177.2600 ano
nutno obeé slozky pfed zpracovanim odvzdusnit. Doporuc¢ené Linearni smréténi % 0.08 %
podminky vakua jsou 30-50 mbar s pfestavkami po dobu 5-10 . o
minut. Nanasejte smés pomoci gravitace nebo tlakovym M?X‘ provozr,n teplota AFS_15408 200 °C
vstiikovanim. Min. provozni teplota -50 °C
Inhibice Vytvrzovéni Modul @ 100% kmen MPa 0.57 MPa
P¥i manipulaci a michani véech silikonovych elastomerovych Youngiv modul Mpa 0.93 MPa
systému s adiénim vytvrzenim je tfeba vénovat velkou pozornost ~ Specificka hmotnost BS ISO 2781 1.25
tomu, aby v§echny pracovni nastroje (nadoby a Spachtle) byly Pretrzeni kN/m BS ISO 34-1 27 kN/m
Cisté a vyrobeny z materiald, které nezasahuiji do vytvrzovacino  peynost v tahu MPa ISO 37 4.4 MPa
mechanismu. Vytvrzeni pryze mlze byt inhibovano pritomnosti

slou¢enin dusiku, siry, fosforu a arsenu; organickych Skladovani

katalyzator(i a PVC stabilizator(i; katalyzatort epoxidové i . .
pryskyfice a dokonce i kontaktem s materialy obsahujicimi Max. skladovaci teplota °C 30°C
nékteré z téchto latek, napf. tvarovaci jily, vulkanizované Trvanlivost 12 més.

kau€uky, silikonové kondenzaéni kau€uky, cibule a esnek.
Podminky vytvrzovani

Nasledujici tabulka zobrazuje rychlost vytvrzovani pfi riznych teplotach, doporu€uje se michani slozek pfi teplotach mezi 15 a 25 °C, aby
se zajistila dostate¢na doba pro odvzdusnéni a manipulaci. Doba zpracovatelnosti miize byt prodlouzena na neékolik hodin chlazenim slozek

pfed michanim.

Bezpecnost a ochrana zdravi:

Bezpecnostni listy jsou k dispozici na vyzadani.
Baleni

: CHT pouzdfici hmoty jsou dostupné v riznych obalech véetné kontejnerd. Pro vice informaci prosim kontaktujte nase obchodni oddéleni.
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The inpromation and recommendations in this publication are to the best of our knyniledge reliable. However, nothing herein is to be construed as warranty or
representation. Users should make their own test to determine the applicability of such inpromation or the suitability of any products pro their own particular
purposes. Statements concerning the user of the products described herein are not to be construed as recommending the infringement of any patent and no liability
pro infringement arising out of any such use is to be assumed. All values are typical and should not be accepted as a specification
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