MM Gelflex ~dbl ®

opakovaneé pouzitelny pruzny formovaci material

Priprava modelu pro vyrobou formy

Tepelné roztavitelny PVC Gelflex je pouzivan k vyrobé forem z originall zhotovenych z rozli€nych
materiall. Jestlize je povrch origindlu porézni nebo vihky, je nutno jej nejprve patficné upravit tak,
aby se zabranilo tvofeni bublin na povrchu formy vlivem rozpinajiciho se vzduchu nebo uvolfovani
vodnich par.

Pro pfipravu modelu jsou k dispozici dva tésnici materialy : PS8 a G4 sealer (viz tabulka nize ), G4
sealer je mozno fedit pomoci G4 thinner (max. mnozstvi 10%)

UPOZORNENI:

PFi oSetfeni modelu je nutno brat ohled na cenné origindly, protoze obé tésnidla mohou zpusobit
zmeénu barvy povrchu.

Vyroba formy

Gelflex nakrajime na pfiblizné 1-2cm velké kousky a rozehfejeme v termostaticky fizené nadobé pfi
teploté max 150 - 165 °C.

IHPOZORI!! Neprekroéit tyto teploty !

Poté nechame klesnout teplotu na 140 - 150°C kvuli odvzduSnéni a plynule nalijeme na model
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Odformovani

Gelflex nechame vychladnout a zpevnit. SnadnéjSiho odformovani dosahneme pokud je Gelflex jesté
vlazny.

Pretavovani starych forem

pred rozfezanim a pfetavenim pouzité formy je tfeba ji omyt teplou mydlovou vodou, nepouzivame
lih ani jina organicka rozpoustédla, poté je mozno Gelflex opét pouzit vySe popsanym zplsobem

Aplikace metoda utésnéni povrchu

Sadra Na suchou nebo vihkou sadru pouzit PS8. Na mokrou
sadru pouzit G4.

Modelovaci hlina Neutésnovat pokud je jesté hlina mékka-mokra. Jestlize
je hlina suchd, navlhéit nebo namocit ve vodé a utésnit G4.

Cement nebo kdamen | Voda je nejlepSi tésnidlo, ponofit do vody nebo dostate¢né
postfikat vodou. MozZno také tésnit s G4

Kov Natér separaci vyjma hliniku.
Nahfét original aby se predeSlo ochlazeni Gelflexu.

Vzduch, voda a vyprchavajici pryskyfice se uvolni po naliti

Drevo , MR .
horkého Gelflexu. Utésnéni je mozné s G4

www.formovaci-silikony.cz



PS8 Sealer

PS8 Sealer byl vyvinut pro utésnovani por sadrovych modell pro vyrobu forem z Gelflexu. PS8
Sealer ma schopnost pronikat hluboko do hmoty sadry a nahradi tak vzduch v jejich poérech, tim
zamezi vytvareni bublin v povrchu formy vznikajicich vlivem rozpinajiciho se vzduchu .

Pro Uspésnou aplikaci PS8 sealer je nutné, aby byla sadra dostate¢né sucha, pokud se natirany PS8
nevsakuije, je tfeba sadru dosusit (el. suSarna, horkovzdusSna pistole, popf. po¢kat,az sadra uschne pfi
bézné teplote, ...).

V pfipadé, Ze je model suchy (natér se vsakuje), natfeme cely povrch dostateénym mnozstvim PS8.
Modely menSich rozmérl mohou byt Gplné ponofeny do lazné PS8 po cca 24 hodin ; po vyjmuti z
lazné se setfe nadbyteény PS8 z povrchu modelu a model se necha uschnout.

U starSich a tpIné suchych modell mizeme snizit spotfebu PS8 jejich mirnym zvlhéenim vodou pred
aplikaci PS8 .

Po utésnéni porti pomoci PS8 je tfeba nechat model vysusit pfiblizné 2-3 hodiny (v zavislosti na
velikosti modelu a okolni teploté a vlhkosti) pfed litim Gelflexu.

Poznamka

Jeslize nebyl model utésnén ponofenim do 1azné PS8 nebo nebyl-li natfen i ze spodni strany, popf. je-
li model duty (klasicky sadrovy odlitek) mohou do formy vniknout vzduchové bubliny z téchto mist,
tomu Ize predejit polozenim modelu na zakladni desku opatfenou nékolika otvory pod podstavou
modelu, nebo na naolejovanou vinitou lepenku, perforovanou pod modelem z vrchni strany tak, aby
vznikly vyfukové kanalky.



