je prihledna/transparentni lici pryskyfice na bazi epoxidu. Jedna se o dvouslozkovou
samonivelacni transparentni lici hmotu pro vytvareni odlitki. Hmota je prakticky bez zapachu.
Vyborné mechanickeé vlastnosti. Vysoka pevnost a soudrznost. Material je mozné vakuovat
pro odstranéni bublin vzniklych pfi michani. Sklada se ze slozky A a slozky B - tvrdidla (vzdy soucasti
baleni).
Vyrobek je velmi tvrdy a ma odolny povrch proti poSkozeni a poskrabani. Urcen pro odlévani povrchu
ve vrstvach fadové 10 — 20 mm (podlah, stoll, dfeva, apod.). Pfi vétSich je vidét mirné zakaleni.
Po pridani tvrdidla ma pri pokojové teploté materiadl cca 20 minut dobu zpracovani a za 24 hodin je
vytvrzen(zavisi na tloustce silikonu a okolni teploté). Odlitek je pIné vytvrzen za 5-7 dni
Lze pouzit i pro vyrobu forem, modeld, a také pro pevnostni lepeni a spojovani (kovy, sklo, beton,
guma, difevo apod). Vhodna pro pfipravu laminatl, a pro pouziti v elektronickém a elektrotechnickém
prumyslu. Po vytvrzeni transparentni, Ize dodat i pigmentovany.
Jednotlivé slozky pred nalitim do michaci nadoby dikladné promichejte.

Typ 10 Typ 20 Typ 50
Doba zpracovani 20 minut 10 - 20 minut | 20 - 30 minut
Doba vytvrzeni 4-5 hodin 24 hodin 24 - 48 hodin
Barva transparentni
Michaci pomér (hmotnostné) 100A:60B 100A:23B 100A:30B
Tvrdost (Shore D) 88 88 75
Viskozita 600 300 500
Vydatnost vrstva lmmna 1 m2 = 1.1 kg
Hustota g/cm3 1.1 1.1 1.1

vsechny hodnoty byly méreny 7 dni po odliti ve 23°C

Urcen pro odlévani povrchl ve vrstvach fadové 10 — 20 mm (podlah, stolu, dfeva, apod.). Pfi vétsich je
vidét mirné zakaleni.Lze pouzit pro odlévani i lepeni v§ech typl materialt (dfevo, beton, sklo apod.)
kromé plasta.

Pfed pouzitim si prectéte technicky a bezpecnostni list. Najdete ho na www.levneSilikony.cz nebo si ho
vyzadejte emailem. Vzdy pouZivejte ochranné pomdicky (odév, bryle, rukavice). Nékteré materialy mohou
byt Skodlivé zdravi. Material je urcen pro priimyslové pouziti. Skladujte mimo dosah déti. Prazdné a
vycisténé obaly Ize recyklovat. Zbytky nepouzitého pfipravku smichejte a nechte vytvrdnout. Nebo likvidujte
slozky zvlast jako nebezpecny odpad. Pfi poziti nebo alergické reakci vyhledejte I1ékarskou pomoc.



Michaci nadoby by mély byt Cisté a suché z kovu, skla nebo umélé hmoty. Michejte materidl v dobre vétrané
mistnosti. Vzdy si udélejte maly test a vykousejte si, zda je materiadl vhodny pro Vas projekt. Odmeéite si obé slozky
A, B. Doporucujeme vahu s presnosti na gramy. Nalijte slozku A do michaci nadoby a peclivé ji zamichejte. Do
slozky A mlzete vloZit pigmenty. Poté nalijte slozku B. Peclivé zamichejte obé slozky, dokud neni barva
stejnomérna. Nezapomerite na stény a dno nadoby.

Nalévejte material pomalu v tenkém proudu z vysky do nejhlubsiho mista ve formé a nechte material postupné
zaplnit formu. Pro lepsi vysledek je mozné pouzit vyvévu (neni nutna) k eliminaci vzduchovych bublin po dobu 2-3
minuty.

Pokud nelijete do formy, tak je nutné pred zalitim vytvorit kolem budouciho odlitku ohradku a dobfe ji utésnit pied
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silikonu je tfeba vétsinu forem a povrchll separovat, aby bylo mozné odlitek po vytvrezni vyjmout.

Nechte odlitek vytvrdnout poZzadovanou dobu pfi pokojové teploté. Po vytvrzeni mizete odlitek z formy vyjmout.
Odlitek zpracujte nejlépe az po plném vytvrzeni.

PouZziti separatoru je nutné k oddéleni materialu od formy. Vyjimkou je silikonova forma, ktera je samoseparacni.
Presto je lepsi i silikonovou formu obcas natfit separatorem EPX Separator pro delSi Zivotnost formy. PFi zalévani
poréznich materialt (dfevo, beton) dochazi k uvolfiovani vzduchovych bublin do odlévané hmoty. Proto je potfeba
tyto pfedméty napenetrovat EPX Penetraci (pfipadné pouzit penetrace na dfevo — nitro lak, epoxidovy lak apod.).
Aplikaci této penetrace se uzaviou péry a zamezi se tim vnikani bublin a propadani se odlévané hmoty vlivem
nestejné savosti podkladu.

Nepouzity material by mél byt uskladnén a pouzivan v suchém a teplém prostredi (cca 20°C). Materialy maji
obecné omezenou zivotnost a mély by byt pouzity co nejdfive. Po pouziti zaviete co nejdrive obé slozky a umistéte
do suché mistnosti se stabilni, nejlépe pokojovou teplotou. Doba skladovani je 12 mésicl pfi pokojové teploté v
plvodnim obalu.

Pokud je vyzadovana co nejdfive dobra opracovatelnost, doporucuje se pomoci zvySené teploty cca 40-60 °C
urychlit dobu vytvrzovani. Pokud je potfeba materiél opracovavat (brousit, lestit, vrtat), je potfeba nechat material
vyzrat jesté déle, nebo material temperovat pfi zvySené teploté. Po vytvrzeni Ize hmotu brousit i lestit. Vzdy je vSak
potfeba k tomuto pfistupovat az po dokonalém vytvrzeni. BéZny postup je brousit hmotu od zrnitosti P280, pfes
P400, P1000, P3000 a nasledné lestit pomoci molitanového kotouce a jemné lestici pasty. Pokud je povrch
dostateCné rovny a bez vad, je mozné jej jenom lestit. Pfi opracovani je doporucen oplach brusného vyseku
pomoci vodniho rozprasovace. Zamezuje to vniknuti nezadoucich ¢astic a k potfebnému ochlazeni. Hmota se
nesmi béhem opracovani zahfivat. Pfi zahfivani se stava pruznou, a obtizné se potom opracovava.
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