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LUKOPREN N 8100 a 8200

Silikonové formovaci a zalévaci materidly Lukopren N 8100 a 8200 jsou dvouslozkové kauduky kondenzaéniho typu
vytvrzovdni. Po smichdani kau¢ukové pasty s Lukopren Katalyzdtorem 8A dochdzi b&hem nékolika hodin za normdlni
teploty k vulkanizaci v celé hmoté za tvorby silikonové pryze, kterd méd omezenou adhezi k hladkému neporéznimu podkladu.

Diky svym vlastnostem jsou silikonové kau¢uky Lukopren N 8100 a 8200 idedInim materidlem

e pro vyrobu néro¢nych, dokonale separujicich pruznych forem, kde je vy?adovana zvld$té vysokd odolnost vO<i
mechanickému a chemickému pogkozeni — formy pro odlévani syntetickych pryskyfic (epoxidovych, polyuretanovych,
akryl&tovéch a polyesterovych pryskyfic), umélého kamene, betonu, ale i sddry a vosku,

e pro vyrobu pruznych vysoce odolnych kaucukovych dilcd, podloZek a t&sné&ni na miru nebo separacnich vrstev,

e  pfizalévani elekirosoutastek nebo jako protivibraéni a tlumici materidl.

Ve srovndni s tzv. nizkopevnostnimi kaucuky vykazuje Lukopren N 8100 a Lukopren N 8200 zejména vy3§i taznost, vy3si
strukturni pevnost (odolnost v@¢&i natrzeni), piiznivéj§i pomé&r mezi pevnosti v tahu a taZnosti, odolnost pfi odlévani
organickych pryskyfic, Zivotnost vyrobenych forem.

> Lukopren N 8100
vysokopevnostni typ kauduku se zvyienou viskozitou (obtizn&j’i zpracovatelnosti) vhodny k vyrob& ndro&né &lenitych forem
a odlitkd s vysokou odolnosti v8&i mechanickému a chemickému pogkozenti. Silikonové pryZ se po zvulkanizovéni vyznaduje
nejvy$si tahovou a strukturni pevnosti a pruznosti ze véech Lukopreng N.

> Lukopren N 8200
vysokopevnostni typ kaucuku, ktery se vyznaluj vysokou pevnosti, pruznosti a chemickou odolnosti. P¥i srovndni
s Lukoprenem N 8100 vykazuje Lukopren N 8200 nizsi viskozitu a tim tedy lep$i zatékavost pasty, jeji snadné&jsi
zpracovatelnost a rychlej$f odchod bublin.

Barva zelend  (RAL 6021) 7lutd (RAL 1016)
Viskozita (Pa.s/20 °C) 50 19

Hustota (kg/m?3) 1115 1110
Lukopren Katalyzator 8A  (hm.%, g/100 g) 3 3 4
Doba zpracovatelnosti minimélné’ (min) 60 50 20
Odformovani’ 24 48 24

- vrstva 6 mm minimdlné po (hod.)
‘méfeno pfi rel. vlhkosti 50+5 % %, 23+2 °C

pfi niz8i vihkosti se doba provulkanizace zvysuje, vulkanizét moze delsi
dobu dolepovat

Aplikaéni teplota ) +5 0z +40

Lukopren Katalyzétor 8A: hustota 0,958 g/cm?, ¢&ird oz nazloutld kapaling, viskozita 6,51 mPa.s.

Podrobnéjsi informace ohledné& davkovani Ize nalézt v Technologickém postupu Lukopren N na www. lucebni.cz.



odolnost v&¢&i trvalému plsobeni vody, povétrnostnim vlivdm, slune¢nimu zateni, ozonu, bakteriim a houbdm
separaénf vlastnosti v&¢i fadé neporéznich povrchd veetnd odlévanych pryskyfic, snadné odformovdni
tepelnd odolnost v Sirokém rozmezi teplot

odolnost v8¢i elekirickému oblouku a koroné a to i pfi tepelném zatizeni

elektroizola¢ni vlastnosti nemé&nné i pfi tepelném zatizeni

paropropustnost vy$§i nez u jinych pryzi

odolnost v&¢&i slabym kyselindm a zasaddm, polarnim rozpou$tédldm a vétsing soli

bobtnaji v uhlovodicich - proces je vratny

Tvrdost (°ShA) CSN EN ISO 868 23 24
Pevnost v tahu (MPa) CSN ISO 37 2,25 1,94
Strukturni pevnost (kN.m')  CSN 62 1459 typ 2 9,0 7
Taznost (%) CSN SO 37 450 330
Linedrni smréténi (%) max. 0,5 max. 0,5
Tepelnd odolnost  (°C) -50/+180

Elektrickd pevnost  (kV/mm) min. 13

Mérny odpor (Q.cm) min. 10'?

Parametry méfeny po 48 hodindch vulkanizace za standardnich podminek pfi 23+2 °C a rel. vlhkosti 50%.
Doba dosazeni findlnich parametrl je z4visld na tlousfce vrstvy, ¢asteéné je ovlivnéna i vlhkosti okolniho prostredi.

>  Miseni kauéukovych past Lukopren N s katalyzdtorem
Nejprve je tfeba cely obsah Fadné promichat. Potfebné mnozstvi zhomogenizované pasty se odvdzi do pfiméfens
velké, nejlépe plastové nddoby a smichd se s pFedepsanym mnozstvim Lukopren Katalyzdtoru 8A. Smés pasty a
katalyzdtoru se dokonale rozmichd plochou stérkou, hlavné na dn& a v rozich nddoby tak, aby nedodlo k pfilisnému
vmichdéni vzduchu do hmoty (nedoporucuje se provadét vrtulovym michadlem pomoci elektrické vrtagky). Smés se aplikuje
littm nebo natirdnim $t&tcem.

K eliminaci vzduchovych bublinek lze smés po zamichdni evakuovat (vzhledem k rozpindni bublinek nutno volit vétsi
nddobu). Bez pouZiti evakuace Ize nakatalyzovanou hmotu nechat pfed nandgenim nékolik minut odvzdusnit nebo nandset
postupné v tenkych vrstvach a vzdy vy¢kat odchodu bublinek, p¥ipadné je pomoci pérétka odstranit.

Zpracovdni obou kau&ukovych past je vzdjemné velmi odli§né, dané jejich rozdilnou viskozitou. Lukopren N 8100
se vzhledem k vysoké viskozité obtizn& zpracovavd, ztizeny je i odchod bublinek. Jeho obtiznd zpracovatelnost je
kompenzovdna vynikajicimi vlastnostmi vulkanizétu. Lukopren N 8200 md niz§i viskozitu a tim tedy lepsi zatékavost pasty,
snadnéjsi promichdni s katalyzdtorem a rychlej$i odchod vzduchovych bublin. Kaudukové pasty lze navzdjem misit (pred
ptidavkem katalyzatoru) a upravovat tak napt. zpracovatelnost a zatékavost. MnoZstvi davkovaného katalyzétoru je nutné
upravit dle konkrétntho slozenf smési.

Doba zpracovatelnosti zhomogenizované pasty s katalyzétorem je zdvisld na dévkovaném mnozstvi katalyzdtoru.
Dobou zpracovatelnosti je my$lena doba od zamichani katalyzétoru do okamziku viditelného zvyeni konzistence a ztraty
samorozlivovych schopnosti. Nakatalyzovany kau¢uk vulkanizuje rovnomémé v celé hmot&. V piipadé nizké vzdugné vihkosti
(pod 30%) mdze povrch vulkanizétu dolepovat del§i dobu ne? obvykle. Proto je vhodné vlhkost vzduchu zvysit napt. vodni
parou nebo pfilozenim mokré textilie na formu. U silnosténnych forem a odlitkd je potfeba pogitat s deldi dobou
provulkanizovani hmoty (24 — 48 hodin).

Nedoporuéuje se:

- misenf s jinymi Lukopreny N nebo s jinymi p¥isadami nap¥. k ziskani niz§i viskozity apod.

- zah¥ivani v prib&hu vulkanizace (zvy$eny vznik bublinek vlivem tvorby plynnych zplodin, znehodnocent katalyzétoru)

- v pfidavek katalyzétoru - docili se vé&t§i rychlosti vulkanizace a tim i zkrdceni doby zpracovani, ale
i nezddouciho zvétdeni linedrniho smréténi, ztizi se odchod bublinek vzduchu ze zalévanych povrchd

- nizéi pfidavek katalyzdtoru - pryz z8stdvd mékkd oz lepiva, nedojde k Uplné dovulkanizaci a vytvofeni pozadovanych
vlastnosti, primdmi model mdZe byt trvale znehodnocen



> Davkovani malych mnozstvi katalyzatoru pomoci pipety
Vzhledem k hustoté katalyzdtoru lze u malych mnoZzstvi ddvkovat mnozstvi v gramech jako mnozstvi v mililitrech
(v kartonku je pfilozena plastovéd pipeta). Potfebné nasdti katalyzétoru se provede zmdcknutim balénku v horni Easti pipety.
Po poutitf je treba pipetu ihned propldchnout Lukopren Odmastovaéem (lihem, acetonem nebo benzinem).

Mnozstvi mensi nez 0,5 ml |ze ddvkovat podtem kapek:  objem (ml) 0,1 0,2 0,3
poclet kapek 4 -5 9 13

>  Probarvovani kauéukovych past
Kaucukové pasty Lukopren N 8100 o N 8200 Ize probarvovat (organickymi i anorganickymi pigmenty) jen do uritych
barevnych odsting v ddsledku jiz obsazenych barevnych pigmentd ve své formulaci. Aplikuji se nejlépe formou pigmentovych
past v mnozstvi 1 - 5 hm. %. Jiz pfipravené Pigmentové pasty Ize zakoupit v barvé bila, ¢ernd, Zlutd, modrd, zelend a
cihlovd (viz. samostatny prospekt Pigmentové pasty pro silikonové kau&uky).

> Pomocné pripravky - odmas[pvaci, adhezni a separaéni pFipravky
Lukopreny N nemaji dobrou adhezi k neporéznim podklad@m jako sklo, smalt, ocel, hlintk apod. Adheze Ize dosédhnout
pomoci spojovaciho prosttedku, kdy se dany povrch odmasti pripravkem Lukopren Odma3[bvac a poté se nanese adhezni
pripravek Lukopren Primer A nebo N. Cca po 20 minutéch lze nandset nakatalyzovanou pastu. PouZiti spojovacich
pripravkd se rovn&z doporucuje pfi vyrobé tzv. vrstvené formy, pokud jsou del¥f intervaly pfi nandgeni jednotlivych vrstev
kaucuku.
P¥i vyrobé forem je vhodné pottit plochy, model a hraditka separa&nim p¥ipravkem Lukopren Separdtor. Jeho odstran&ni
se provede omytim vodou. K separaci se nedoporucuji ptipravky jako olej, vazelina apod, které naruguji silikonovou pryz.
P¥i vyrobé& vicedilnych forem je t¥eba provést dokonalou separaci kontaktd silikon-silikon Lukopren Parafinovym Sepa-
ratorem. Obsahuje rozpoudt&dlo, které dokdze smodit silikonovy povrch a zajisti rovhomé&rny separaéni film. Separaci je
treba provadét velmi ddsledné a vidy vyekat dokonalého odpareni rozpoustédla. PFi separaci tenké vrstvy kaucuku moze
dojit pdsobenim rozpoudtédla ze separdtoru k vratné deformaci, kterd zmizi po jeho odpateni (cca 1 hod). Podrobné
informace jsou uvedeny v samostatném prospekiu Pomocné pfipravky k silikonovym tmeldm a kauéukdm.

> Cisténi
Nezvulkanizovanou kaudukovou pastu je tfteba co nejdFive settit (textilie, papirové utérka) a zbytky docistit Lukoprenem
Odmastovaéem, acetonem, technickym benzinem nebo tedidly s obsahem aromatickych uhlovodikd (toluen, xylen).
Vulkanizat ma nizkou adhezi k podkladu, Ize tedy jednoduge odstranit sloupnutim a poté plochu dodistit rozpoustédly.

>  Lepeni silikonové pryze
P¥i poskozeni vulkanizatd Ize pro jejich slepeni pouZit jednoslozkovy silikonovy tmel Lukopren S 6410 nebo Lukopren S
8280.

Vyroba forem ze silikonového kauduku Lukopren N je velmi podrobné popséna v Technologickém postupu Lukopren
N, ktery je k dispozici u vyrobce nebo na www.lucebni.cz.

> Pfiprava modeld
Z povrchu modelu se odstrani povrchové vady, povrchy poréznich materidld musi byt utésnény lakovymi nétéry. Pro dosaZzeni
snadngj§tho odformovdani se doporuduje potfit povrch modeld slabou vrstvickou Lukoprenu Separdtoru. Pro separaci
modeld ze silikonové pryze nebo jiného vodoodpudivého materidlu je uréen Lukopren Parafinovy Separdtor. Po jeho
zaschnuti je mozno provést odliti pomoci nakatalyzovaného Lukoprenu N. U sddrového modelu staéi zpravidla pouhé
smocenf vodou.

> Odliti formy - jednoduchy model (plastické obrazky, mince, znaky, ornamenty)
Model se umisti do pomocné nddoby nebo boxu zhotoveného z hraditek. Pfipravend kaulukové pasta se lije slabym
proudem tak, aby se vylou¢ilo tvoFeni vzduchovych bublinek a rozrusily se bublinky jiz vzniklé pfi zamichéni katalyzdtoru.
Tlougtka stén modeld o rozméru cca 30 cm nemd byt véti nez 1 cm, u forem mengich modeld by neméla pfeséhnout 5 -
8 mm.

> Odliti formy - trojrozmérny model
U jednoduggich modeld (s rovnomé&rnou tloustkou ve viech smérech) a mensich sodek lze pFipravit dvou nebo vicedilnou
formu pouze ze silikonového kauduku. Model se z jedné poloviny zaleje pastou tak, aby dé&lici rovina vytvérela podélny fez
modelem. Kaucuk se nechd do druhého dne zvulkanizovat, &mz je vytvofen prvni dil formy. Pied odlitim druhého dilu je
mozno vytvofit zdmky formy pro jeji snadngj$i sesazeni. K separaci spojd kaucuk - kau¢uk se pouzivé Lukopren Parafinovy
Separdtor.
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> Dvoudilné vrstvené forma s lozem - slozité{$i trojrozmérny model

U sloZitych model8 s nerovnomérou tloutkou a ndro&nym reliéfem se doporucuje vyroba tzv. vrstvené vicedilné formy. Pro
snadné vytvofen( délici roviny lze pouzit modeldfskou hlinu v pomocném boxu z hraditek. Do ni se vilagi model a
navlh&enymi prsty nebo $pachtli se vytvaruje vhodna délici rovina (vé&tSinou je to podélny fez modelem). Pro pozdé&jsi presné
sesazovani se v délici roving& vymezi tzv. zdmky jak pro silikonovou formu, tak podp@rné loze. Provede se separace modelu
pomoci Lukoprenu Separdtoru. Postupné se pomoci §tétce nandsi 3 az 5 vrstev kaucuku vzdy po zvulkanizovani té pfedchozi.
Ndslednég, po zvulkanizovdni posledni vrstvy, se vytvofi sddrové, p¥ipadné betonové nebo polyuretanové loze ke zpevnéni
formy.

Poté se pomocny box rozebere, model spolu s formou i loZzem se uvolni z modeld¥ské hliny a umisti do nov& sesazeného
boxu z hraditek. Stejnym postupem se vytvo¥i druhy dil formy a loze. Zde je velmi ddleZitd dokonald separace spoje silikon-
silikon, G&innym separdtorem je pouze Lukopren Parafinovy Separdtor.

> Prfiprava svlékaci formy - trojrozmérny jednoduchy model

Lukopren N 8100 Ize pouZit na vyrobu tzv. svlékacich forem pro malé modely. Jednd se o tenkovrstvé formy, kdy se
postupné pomoc/ $t&tce nand§i 3 az 5 vrstev kaucuku (vzdy po ztuhnuti pfedchozi vrstvy) bez poutiti textilni vyztuhy. Po
dokonalém zvulkanizovéni (min. po 24 - 48 hodindch) se forma z modelu prosté sviékne. Pro ndsledné odlévani je nutné
pomocné loze.

> Doba odformovani
Pro dosaZeni koneénych vlastnosti a tvarové stability doporuéujeme vyjmuti modelu a nésledné odlévéni v
silikonové formé provadét az po 48 hodinéch vulkanizace.

> Temperovani forem
Tento krok neni nutny, doporucuje se pro docileni objemové stabilizace a zdravotni nezdvadnosti formy. Temperace se
provadi v su$drné s viménou vzduchu postupnym zvySovanim teploty na 150 °C a ponechdnim 30 minut pfi této teploté.

Baleni

Lukopren N 8100 a N 8200 kartonek (900 g pasty + lahvi¢ka 40 g Lukopren Katalyzétoru 8A + pipeta)
kbelik 5 kg (katalyzdtor neni soucdsti baleni)

Lukopren Katalyzator 8A lahvicka 40 g, 200 g (pro kbelik 5 kg)

Skladovatelnost

Lukopren N 8100 a N 8200 - 9 mésicd od data vyroby v p&vodnich uzavienych obalech do + 30 °C. Vyrobek v plastovych
obalech lze skladovat max. ve 2 vrstvéch. Pred upotfebenim ¥adné& promichat!

Lukopren Katalyzator 8A - 12 mésicd od data vyroby v pdvodnich uzavienych obalech do + 30 °C. Obal s Lukoprenem
Katalyzdtorem 8A je tfeba uchovévat t&sn& uzavieny, aby nedochdzelo ke kontaktu vyrobku se vzdugnou vlhkosti.

Ochrana zdravi

Kauc¢ukové pasty Lukopren N 8100 a 8200 jsou v doddvaném stavu fyziologicky nezédvadné, na vyzaddani je k dispozici
bezpe&nostni list. Silikonové pryz, vznikld dokonalym zvulkanizovénim pasty s katalyzdtorem, je fyziologicky inertn.
Lukopren Katalyzétor 8A je klasifikovan jako nebezpelny chemicky pFipravek. Pfed pouzitim si d8kladné prectéte etiketu a
bezpec&nostni list a fidte se tam uvedenymi pokyny.

Likvidace obald a nespotfebovanych zbytkd

Lukopren N 8100 a 8200 - vyprézdnény obal lze likvidovat spole¢né s komundlnim odpadem pfip. recyklovat jako
druhotnou surovinu. Nespotfebované zbytky vyrobku lze po provedené vulkanizaci (pfidanim katalyzétoru) likvidovat
spole¢né s komundlnim odpadem. V pdvodnim pastovitém stavu je moznd pouze likvidace ve spalovné nebezpeénych
odpadd. Lukopren Katalyzator 8A - obaly se zbytky pFipravku a nespotfebované zbytky se likviduji jako nebezpelny
odpad. Obaly prosté ptipravku je mozné recyklovat nebo likvidovat jako komunalni odpad.

Tento prospekt obsahuje nezdvazné Gdaje, které jsou pro zékaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela vy&erpévajici.
V pfipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obralfe na Oddé&leni obchodné-technickych sluzeb Lu&ebnich zédvodd a.s. Kolin,
tel.: 321 741 351-2, e-mail: ots@lucebni.cz. 3/2016



